
本體 銷子 塑膠套 彈簧
材質 處理 材質 處理 材質 顏色 材質

鋼 染黑 鋼 氮化 PA 霧黑 SUS301SUS304 ‒ SUS303 ‒
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庫存
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庫存 材質
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s l1 l2 l3 l4 l5 荷重(N)≈
品號 品號 初壓 終壓

SGR612.3-010 ‧ SGR612.3-110 ‧

鋼

6 16 56 10 30 32 42 12 32
SGR612.3-012 ‧ SGR612.3-112 ‧ 8 16 56 10 30 32 42 12 32
SGR612.3-014 ‧ SGR612.3-114 ‧ 8 20 69 12 38 37 52 21 58
SGR612.3-016 ‧ SGR612.3-116 ‧ 10 16 56 10 30 32 42 12 32
SGR612.3-018 ‧ SGR612.3-118 ‧ 10 20 69 12 38 37 52 21 58
SGR612.3-020 ‧ SGR612.3-120 ‧ 12 20 69 12 38 37 52 21 58

SGR612.3 分割定位柱
焊接型．鋼．SUS304 
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圖 1
無塑膠套

圖 2
有塑膠套

塑膠套

V型槽

．建議ød配合孔公差 +0.14
+0.1

Wa.注意

品號訂貨：
SGR612.3-010

交期： 1 天

Sp. 特長
．適用在銷子必須快速伸縮的場合
．把手旋轉180°，銷子縮回
．正方形本體可以焊接在任意位置，避免焊接時
　破壞彈簧荷重，建議採用點焊

交期： 1 天訂貨： ‒
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Type
A

材質
NI

型號
SGR612.3

型號
d

‒0.06
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s Type 材質 l1 l2 l3 l4 l5 荷重(N)≈
庫存

初壓 終壓

SGR612.3

6 16

A  ( 圖1 )

B  ( 圖2 )
NI (SUS304)

56 10 30 32 42 12 32 ‧
8 16 56 10 30 32 42 12 32 ‧
8 20 69 12 38 37 52 21 58 ‧

10 16 56 10 30 32 42 12 32 ‧
10 20 69 12 38 37 52 21 58 ‧
12 20 69 12 38 37 52 21 58 ‧


