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Cata log  No . 指定單位0 .1mm 指定單位0 .01mm A B Y H
TYPE D L P‧K max . P‧W min .

2 .0

12.0～32.0

1.95 0.30
  5
10
15

4 (4)

3

2 .5 2.45 0.50 3.5

3 2.95 0.70 5

4 3.95 1.00 7

Wa. 注意

．Y會因為P、W、A而變為4以下
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RoHS 軸徑
D公差

材質
硬度

Cata log  No .

Dm5
相當於SKD11
60～63HRC

BSLS
BSCS

相當於SKD11
60～63HRC

W–BSLS
W–BSCSD +0.005

  0

軸徑公差D可選擇
+0.005
  0m5 ·

R≦0.2R0.1～0.3
(可指定R=0)

BSLS
BSCS

W–BSLS
W–BSCS

– (BC,YC,HC…)

– –BC3 HC2.5

A l t e ra t ion Code Spec .

前
端
追
加
工

BC

YC

PKC

全
長
追
加
工

LKC

變更前端長度

  全長L必須為前端長度
  BC+8mm以上

指定單位0.1mm
  P0.30~0.49 不可

變更前端錐型長度

指定單位0.1mm

變更前端

尺寸公差 →P．W P．W+0.01
  0

+0.005
  0

→L +0.3
  0 L +0.05

  0

變更全長公差

追加工

Al te ra t ion Code Spec .

肩
部
追
加
工

HC 變更肩型直徑

D≦HC＜H         指定單位0.1mm

TC

變更肩型厚度

2≦TC＜3
指定單位0.1mm
  全長即為指定尺寸

WKC 止迴平行加工 (雙面 )

TKC
變更肩型厚度公差

TKM
變更肩型厚度公差

軸
部
追
加
工

FKC

NDC 無導入部

l=1→ l=0

TNK 肩型底部的讓位加工(讓位部位0.2以下)

H HC

TC

T

T

→T +0.3
  0 T +0.02

  0

→T +0.3
  0 T    0

– 0.02

 l

→F +0.3
  0 F +0.05

  0
變更F尺寸公差

不可與LKC併用

只可指定R=0

導位沖頭
脫料板固定用‧異型 

BSLS．BSCS
W-BSLS．W-BSCS


