
導位槽軌
加工服務 

切    斷

加 工 的 種 類

…等其它加工

段差孔加工 皿頭孔加工

螺牙加工 鑽孔加工

本公司從受訂日的次日開始算起，第5工作天出貨

◎星期六、星期天、節日不計入工作天
◎訂貨數量超過20PCS時，交期請再確認

星期日 星期一 星期二 星期三 星期四

第一工作天第一工作天

第三工作天第三工作天

受訂日

出貨日

第二工作天第二工作天

第四工作天第四工作天

星期五 星期六

◎請出圖面，依圖面進行加工，並請標示產品數量

． 產品長度會因溫度變化而伸縮，1℃變化時，每
1000mm的伸縮量為0.2mm (庫存品的長度變化
量可能會比較大)，考慮到伸縮量的變化，請採用
長孔設計

． C槽軌製品：導軌和C槽軌在同一處作追加工時，
為防止孔位的偏移，有時會插入螺絲一起出貨

注 意 事 項

◎追加工圖例◎追加工圖例

段差孔M4螺栓用
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