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．總圈數=有效圈數+2
．預設座圈數為1圈
．製程皆為冷鍛

材料 □SWP □SWOSC-V □SUS304

材料線徑(mm)

彈簧內徑(mm)

彈簧外徑(mm)

有效圈數

總圈數

卷方向 □右 □左

自由長(mm)

彈簧定數(N/mm)

兩端面形狀 □研磨 □不研磨

數量(個)

其它條件

圓線彈簧客製單圓線彈簧客製單
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